





MIRA Retrofit S.A.

Pol. Ind. de Bertoa, Rda Volframio, Parcela H-16
15105 Carballo - A Coruia @ +34 981 732 915
<@ info @ miraretrofit.es www.miraretrofit.es

MIRA Retrofit SA @

INFORMACION TECNICA-COMERCIAL DE RECTIFICADORAS CILINDRICAS

TECHNISCH-KOMMERZIELLE INFORMATIONEN ZU RUNDSCHLEIFMASCHINEN

Marca
Trademark
Marke
Marque

Tension
Power supply

Spannung
Tension
Altura centro
Center height
Spitzenhohe 100 mm
Hauteur de pointes
Distancia entre centros
Distance between centers
Spitzenweite 650 mm
Distance entre pointes
Cono porta piezas
Fitting taper Workhead M K 4 / MT 4
Aufnahme WSS
Cone poupée porte-piece M K 4 / CM 4
Cono porta muelas
Fitting taper Tailstock M K 2 / MT 2
Aufnahme Reitstock MK 2 / CcM2
Cone poupée porte-meule
Motor
Motor
Motor 3 KW
Moteur
Muela
Grinding wheel
350 x 30 mm

Schleifscheibe
Meule

bajo demanda

e segun fabricante

e sistema de taladrina

o dispositivo de rectificado
interior

e husillo interno 25.000 rpm

e Contrapunto con ajuste fino

e Soporte diamante reversible

e placa magnética g120mm

e mandril mordaza de 3
©100mm

e Luneta a2 puntos

Proteccion cabezal porta

piezas

suj. muela

Ldmpara nueva

Pie nivelador 3 uds.

nueva pantalla digital para

ejesXyZ

e Sujecion rapida con
manguito reductor de MK4 a
W20

e Sensitron

e Manuales de instrucciones y
mantenimiento originales
Studer

3x400V, 50Hz

STUDER

TECHNICAL-COMMERCIAL INFORMATION ON CYLINDRICAL GRINDERS
INFORMATIONS TECHNIQUES ET COMMERCIALES SUR RECTIFIEUSES

Modelo
Model
Modell
Modele

Opciones / Options / Optionen /Options

on request

auf Anfrage

Funciones / Functions / Funktionen / Fonctions

according to the
manufacturer

e gemadss Hersteller

Accesorios / Accessories / Zubehor / Accessoires

Coolant system
Internal grinding device

Internal spindle 25.000 rpm
Tailstock with fine taper
adjustment

Hinged diamond holder
Magnetic plate g120mm

3 jaw chucks ¢ 100 mm

Two-point steady
Workhead protection cover

Grinding wheel attachment
New Lamp

leveling foot 3 units

new digital display for X and Z
axes

Quick clamping with reducing
sleeve from MK4 to W20

Sensitron
Original Studer instruction
and maintenance manuals

NS L
ralaN

o Kuhlmittel-Anlage
o Interne Schleifvorrichtung

e Innenspindel 25.000 U/Min
e Reitstock mit Feineinstellung

o Riickklapbare Diamanthalter
e Magnetplatte 120mm
e 3 Backenfutter g 100 mm

e Gegenhalterlinette
WSS Schutzabdeckung

Schleifscheibenaufsatz
Neue Lampe
Nivellierfuss 3 Stk.

Z-Achse

e Schnellspannung mit
Reduzierhilse von MK4 auf
W20

e Sensitron

e Original Studer Bedienungs-
und Wartungsanleitungen

Neue Digitalanzeige flr X- und

$20-2 (ref. 953.51)

sur demande

selon fabricant

Bac a lubrifiant + pompe
d'arrosage

Dispositif de rectification
intérieure

Broche inter. 25.000 t/min
Contrepointe avec réglage fin
de conicité

Porte-diamant réversible
Plateau magnétique 120mm
Mandrill manuel 3 mors
2100mm

Lunette ouverte 2 touches
Capot de protection poupée
porte-piéce

Flasque porte-meule
Nouvelle Lampe

Patins machine 3 pcs

Nouvel affichage numérique
pour les axes X et Z

Serrage rapide avec manchon
réducteur de MK4 a W20

Sensitron

Manuels d’instruction et de
maintenance originaux
Studer
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FICHA TECNICA

Marca
Trademark
Marke
Marque

Altura entre puntos
Distancia entre puntos
Carrera longitudinal. max.
Despl. Autom. min.
Orientacién max. de la mesa
Velocidad mesa longitudinal
de

a

Deslizamiento transversal

Desplazamiento rapido
Despl. manual con volante
Max. profundidad de inm.
Velocidad de avance en rad.
de

a

Avance de impulsos

desde

a

Cabezal de husillo

Motor
Muela
Didametro
Ancho
Taladro
Peso pieza de trabajo max.
entre puntos
husillo vivo max.

Velocidad husillo
Continuo
desde
hasta
Velocidad periférica
Rango de giro hacia la derecha

Cabezal de trabajo:
Motor trifasico
Velocidad
continua
desde
hasta
Rango de giro
Ajuste conico

Contrapunto

Ajuste conico
Cono interior

Potencia total requerida
Dimensiones largo x ancho
Peso total

STUDER

100 mm

650 mm

650 mm
1mm
15°

100 mm/min.
3500 mm/min.

30 mm
25 mm
20 mm/o

0.03 mm/min.
6.0 mm/min.

0.0 mm/g
0.04 mm/g¢

3.0 kw

350 mm
30 mm
127 mm

20 kg
12 Nm

1600 rpm
2200 rpm
30 m/s
0-30°

0.5 kw

80 rpm
800 rpm
0-90 °
MT4

con ajuste fino para
correccion de cilindricidad

MT2
20 mm

7 kw
2850 x 1480 mm
1900 kg

TECHNICAL DATA

Modelo
Model
Modell
Modele

Centre height

Distance between centres
Max. travel

Min. automatic travel approx.
Max.swivel of table

Speed table

from

to

Wheelhead slide:

Rapid approch

Infeed with handwheel

Max. plunge depth in ¢
Infeed speed in radius

from

to

Incremental infeed per stroke
from

to

Wheelhead:

Motor
Grinding wheel:
Diameter
Width
Bore
Workpiece weight
Between centres max.
Live spindle max.

Spindle speed:
stepless
from
to
Peripheral speed
Swivel range to right

Workhead:
Treephase-motor
Speed:

stepless

from

to
Swivel range
Fitting taper

$20-2

100 mm
650 mm
650 mm
1mm
15°

100 mm/min.
3500 mm/min.

30 mm
25 mm
20 mm/o

0.03 mm/min.
6.0 mm/min.

0.0 mm/o
0.04 mm/¢

3.0 kW

350 mm
30 mm
127 mm

20 kg
12 Nm

1600 U/min
2200 U/min
30 m/s
0-30°

0.5 kW

80 U/min
800 U/min
0-90°
CcM4

Tailstock: with fine adjustment for cylindricity
correction

Fitting taper CM2

Quill travel 20 mm

Total Power requirement 7 kW

Floor space LxW 2850 x 1480 mm

Total Weight 1900 kg

Sujeto a errores técnicos Technical errors excepted
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TECHNISCHE DATEN

Marca
Trademark
Marke
Marque

Spitzenhdhe

Spitzenweite

Max. Langsweg

Kleinster autom. Weg

Max. Schragstellung des
Tisches

Geschwindigkeit Langstisch
von

bis

Querschlitten:

Schnellverstellung
Vorschub mit Handrad
Grosste Einstechtiefe im @
Vorschubgeschwindigkeit
Im Radius von

bis

Einstechvorschub hubweise
von

bis

Schleifspindelkopf:

Motor
Schleifscheibe:
Durchmesser
Breite
Bohrung
Werkstlickgewicht zwischen
Spitzen max.
Fliegend max.

Schleifscheibendrehzahlen:
stufenlos
von
bis
Umfangsgeschwindigkeit
Schleifkopf drehbar

Werkstilickspindelstock:
Drehstrom-Motor
Drehzahlen:
Stufenlos

von

bis

Drehbar

Spindelkonus:

Reitstock:

Reitstock-Pinolenaufnahme:

Pinolenweg

Gesamtleistungsbedarf
Masse LxB
Gesamtgewicht

STUDER

100 mm
650 mm
650 mm

1 mm

15°

100 mm/min.
3500 mm/min.

30 mm
25 mm
20 mm/o

0.03 mm/min.
6.0 mm/min.

0.0 mm/g@
0.04 mm/g¢

3.0 kW

350 mm
30 mm
127 mm

20 kg
12 Nm

1600 U/min
2200 U/min
30 m/s
0-30°

0.5 kW

80 U/min
800 U/min
0-90°
MK4

mit Feinverstellung fur
Zylindrizitatskorrektur

MK2
20 mm

7 kW
2850 x 1480 mm
1900 kg

Technische Fehler vorbehalten

DONNEES TECHNIQUES

Modelo
Model
Modell
Modele

Hateur de pointes
Distance entre pointes
Course longitud. max.
Déplacement autom. min.
Orientation max. de la
table

Vitesse table longitudinale
de

a

coulisse transversale:

Déplacement rapide

Course avec volant a main
Profondeur max. fongage en ¢
Vitesse d‘avance

en rayon de

a

Avance fongage par impulsion
de

a

Poupée porte meule:

Moteur
Meule:
Diametre
Largeur
Alésage
Poids max. de la piece
Entre pointes
En I'air

Vitesse de la meule:

a réglage continu

de

a
Vitesse périphérique
Orientation vers la droite

Poupée porte-piece:
Moteur triphasé
Vitesses:
a réglage continu
de
a
Orientation
Cone de la broche:

Contre-poupée:

$20-2

100 mm
650 mm
650 mm

1mm

15°

100 mm/min.
3500 mm/min.

30 mm
25 mm
20 mm/o

0.03 mm/min.
6.0 mm/min.

0.0 mm/o
0.04 mm/o

3.0 kW

350 mm
30 mm
127 mm

20 kg
12 Nm

1600 t/min
2200 t/min
30 m/s
0-30°

0.5 kW

80 t/min
800 t/min
0-90°
CcM4

avec réglage de précision

pour correction de la cylindricité

Cone intérieur:
Course du fourreau

Puissance total nécessaire
dimensions Long. x largeur
Poids total

CcMm2
20 mm

7 kw
2850 x 1480 mm
1900 kg

Sous réserve d’erreurs techniques
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PLAN D' INSTALLATION

INSTALLATION PLAN
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Fublication | BA
Tyoe S20
|Edition o1
Page 02,115 02
r"‘1 @) Aufh¥ngen / Gewicht Suspension / Poids Suspending / Weight
.'—“_-.I | Agganciare / Peso Colgar / Peso Suspensgo
Crponosxa/sec
400 mm ~1600 kg '
15,7° ~4,2 Ibs
650 mm ~1900 kg
25,6" ~3,5 Ibs
4
' - 1 2 =
_EED_ sl el I ‘©:0 |
Bl = e @1 1 g2
400 mm |40 mm |40 mm r [m] | ? - i
15,77 1,87°| 1,577 '
500 mm / 25°
650 mm |60'mm|40 mm =l
25,6 2,36 1,57'|
Warnung: Avertissement: Warning:
Avvertimenta: Advertencia: Adverténcia:
Nipenynpexaenne Upozorenje: Varning:
=& | L

Keine Personen im
Gefahrenbereich!

Pas de personne dans la zone

de danger!

No person in danger area!

Nessuna persona in 20na
di pericolo.

»
iNinguna persona en 1a zona

de peligro:

Proibida a aprmanéncia de
pessoas na area perigosa.

BXOZ B ONACHYR 30HYy
pocnpeuiek !

Zabranjeno prisustvo osoba

u opasnoj zoni:

Forbjudet att uppeh8lla
sig i farozonen:

RBFE7A

BERERLCOSTARLE




Prisfprotokoll fir Rundschleifmaschine

i

i

_.mﬂ/ﬂ{vl//éf////ﬁ

Masdhine Nt
95351

Kunde:

Moz ettna hai

Fehler

Gegenstand Hessgerit Megganleitung

der Messung :u].&ssi,q gemessen

I ym in pm

Léngsfithrung Wasserwaage a) Wagserwaage auf Prisma— &a}8 auf ﬁ-

einlage auflegen und auf 100C mm

a) g:l;:gqr._ J_ — —I Prismaeinlage der ganzen Linge ver—

. ang: [ [ Messbriicke schiaben.,

richtung [ | b)Wasserwaage quer zum Bett by 5 auf 5
b)Paralle- ~ 5 iiber Messbricks auflegen 140 mm | = o

1| Litdc cer H;_E | | und auf der ganzen Linge

beiden ¥ ver schieben.

Gleitbah-

nen zu-

einander =

; b a Wird wihrend der Montage geprifs,

Tischflache Meszsuhr Pprehtisch in O-S5tellung.

parallasl Megsuhr auf Querschlitten.

| geradlinig . : a)Taster gegan Auflage- *)Pos. 2

zur Tisch- | a b flsche. 15 auf 8

::::g:lgig @ .O: 1.Tisch lings bewegen. 650 mml

4 : Ablesen, .

8} Senkrecht J — 2,0uerschlitten bewegen. al;g_s;ug .
1.L&ngs e e - lesen, 50 mm - :
2.Quer

2 R ,—C‘—_'—|~ b) Taster gegen Anschlag- B)15 muf
b) Waagrecht * - fliche., 650 mm 6
— Tisch lings bewegen, )
| Aolesen.

Rupdlauf de Zylindri- Messdorn in Bohrung der

Bohrung der .scher Mess- Werkstiickspindel, Anstellen .

Werkstiick- dorn mit Auf-| der Meassthr an den Umfang a)$ 2

spindel nahmeschaft des Messdornes. Spindel

20w drehen, dabei Anzeige der
3 Messuhr Massuhr ableset,
Mesgung bei a), dann bei b) b} 12 auf g
100 mm

Farallelitit Zylindri- Drehtisr_.;h in 0-Stellung ajund by

der Werk- gchar Mess— nach Fig. 2. Messdorn in 10 auf

stiickspindal- dorn mit Werkstickspindal, Denselban 100 mm

achse zur Aufnahme- in die Mittalstellung des

Tischbewe- schaft 20 W Rundlanffehlers bringen.

qungy. od. Morse 2 Hernach Tisch um Messlinge

verschieben. Messdorn wie- I. al

ajin der I.fester der auf Mittelstellung des 10

igreﬁacht— gﬁég:“" Rundlauffehlacs bringen. 0l

4 - . Differenz ermitteln.
b)in der {Horse 2)

Waagrecht- Il.schwenk- | .12 4veich oder hiher als 1

ebene ::rﬁt e )
spindal. | P12 gleich oder niher der II.a) g
stock &chleifacheibe als 1 by .

o {20 W
Messuhr

Parallelitit Zylindri- Messdorn in Werkstiickspin—

deE Werk- scher Mess- del. Messtagter bei 1 senk- 30 =uf

stilckspindel- dorn mit r&cht ‘gegen Umfang des Mess- 50 mm 7

achse zur An- Aufnahme— dornes, Denselben in Mittel- bei 459

ste].lbeweg_‘ung schaft 20 W stellung des Rundlauffeh—

deg Schleif- . lers bringen. Ablesen. Mit

5 achlittens Hessuhr puer— und Lingsschlitten
in der Senk- Hegsuhr nach 2 verschieben, 30 auf
rechtebene Hegadorn in Mittelstellung 50 mm E
des Rundlauffehlers brin- bei 909
gen., Differanz ermitteln..
L850 wnd ane



MarcosJavierPena
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MarcosJavierPena
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Stempel
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Fehlar

Gegenstand . Messgerit Messanleitung _ _
der Messung » § TR zul¥esig | gemesmen
in pm in pm
barablelitaL aylindri- trehtisch in 0-8+te) lung
des Kegels scher Masa-— nach Fig. 2. Messdorn in
in Reitstock~- dorn mit Auf- | der Reitstockpinole. An—
pinole zur nahmekotus stellen der Messuhr an den aylo auf
Tiaschbewe- Morse 2 Magadorn, Tisch um Mess- 100 mm ﬁ'
6 qung Messuhr 14nge verachisabsn, Ablessn,
a) kn des .
a) d gl it biibwsr mls |
Senkracht. ‘ ‘ a) 2 glelvh odee hither
ehens - b} 2 gleich oder niher der b}l0 auf 5
b} in der tchleifacheibe mlae 1 100 mm =
Waagrecht-
ebgne
Dorn zwischen Zylindrl- Prehtisch in 0-Stellung
Bpltizan par Hedwe Meaga inch Fig, 2, Analne) lan dnl
#lisl 2u1 dotn zul Meanuly an den Umfany des
Ti echhewa- M Faabine Meapdninan, TiRch Téngs ha
duny zuischen wegen, dabel Anzeigye der a) 20 3
7|8 in der spitzen Messuhr ablesen,
.be:zacht- Messuhr a}2 gleich oder hiher als 1
bl in der biz gleich oder der Schleif- b) 20 lﬁ'
Waagrecht. acheibe entfernter als 1
ebane
"
a) Rundlauf O Messuhr a)Messtaster gegen den Um- a}s 3
dez Ke— a: fang des Kegels (=enk-
gels der racht zZum Kegelmantal).
Schleif- Schleifspindel drehen,
spindel , A Ablesen.
8 b} a-:ialruhe biMesstaster axial gejen by10 -l-
Schleif- =i Schleifspindelande.
spindel schleifapindel drehan
unter axialer Belastung
TR nach Pfeil e.
Ableszen.
. 4] £
Parallelitit 2 im Durch- Megsringe auf beide Spin- ;ooa:un 10
der Sehleif- messer glei- delkegel aufsetzen, An-
apindel zur che Ringe stellen der Messuhr an den
Tischbaws_ mit Innen- Ringmantel. Tisch um Spin-
gung in der kegel nach dellinge verschisben, Ab-
9 Senkrecht- Kegel der lesen.
ebene Schleifapin-
delenden
Megsuhr
Réhengleich- Megaring mit | Messring auf Schlelfspin-
heit von Innenkonus delkegel. Messdorn in Werk-
‘Béhleif- und Messdorn mit stilckspindel, Messring und
Warkstiick- gleichem Messdorn in Mittelstellung 100 10
.0 spindelstock Durchmesser des Rundlauffehlers bringsn,
liber dem und Auf~- Messuhr auf Drehtisch,
Drehtisch nabmeschaft Taster an Umfang des Mess-
ringes und Measdornes,
Hessuhr Ablesen. o
5 -
Rechtwinkl ig-] Messscheibe M helbe zwisch Spitzen- Joa:; 3
keit der mi+t zylindri- | Messuhr auf Querschlitten.
Schlaif- schen An— Taster gegen Stirnseite dex
schlitten-~ =Htzen Megsacheibe, Ablesen.
bewegqutg 2ur He h Schleifschiitten um Anstell-
Arbeltsachse ==SRHE bawegung verschieben. Ab-

1

lesen. Differenz ermitteln.
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Studer AG CH—3602 Thun

Telelon

03343911 11

Teletex 0334372891

Test certificate

Mach,—No.:
d de: Messpers Abweichung
Fﬂeegx:;m ’ Waﬂ?mu; mﬁ%snwmymﬂw Destation
M aquipmen instriaciion pour 'exdcition Ecar
Ot de mesure Apparell de de kb mesore zulBsslp QEmessEn
maesye permiztibe prime]
advTi=ihle mBsUr
fortm | Jtm
13
a) . — 2 Messdome Messdome in Werkstiickspindel resp.
Hbhengleichheil von gleichem innenschieifvomrichiung.
wvon inrenschief- 1 3 2 Durchmesser 'a}
spindel und Werk- — mil erdsprechen. esstzsler bei 1 ansieken. -
stiickspindai— dey Auinehme, | Messsiiinder aul Werkstickischver- | @) 10
achse. = Messuhr schieben, 20 .
)} 1 Differenz von 1 zu 2 ermitein
Paraliefilit der in- o - - ] ] b
nenschiefispinde! essiasier bei 2 ansielien. b} 10
zum Werksiick- Messstinder aul Werkstockdisch ver- 10400
Gischin der Senk— | | schieben,
rechiebense. Diflerenz vor 2 zu 8 ermitlein,
i& ; 2 Mea»?;hﬁngf; 'Mﬂmfgfﬁm arbors io workhead
eight equalily o bors S, and i aachemenl
e intermnal e %ﬂe&w}w = st mgmﬂ?ﬂg .
Grinding spindie L2nd work— f & meastring deteclor
and thegmﬂm‘ ece head ctrv . mamdmhgto 1. it o the
spindle axis. E . respectivel B MEASUTRG 10 on s ES—
b) O Dial indicator workpiece iable, :
FPargllelism of the  grinding spindie Determinie the diffierence between 1 D
intemmal grinding and 2
.tsghigd!e i ﬁg;at!on 1 3 2 2)‘{ detoctor 3
& workplece the meastring
iable £ the L g gk%m 2 o 20
vertical plane. ji measuring mownt onthe
: — D workpiece {abie. .
Determine the difference between 2 b}
= 10100 ;
£ S— o £
= : 2 arbres de MmﬂmhsmdanshMEpm- S
aliteé de halieur controle ge {s—pitte ef dans Pappared 4 reclifier
gg ["exe de la bro- méme diamétre | les inlédeurns.
che de rectificati- BVEC Gueus a)
on intérisure af de appropriée, i sur 1 puis sur
I'axe de 1a broche . Comparateur, t2 d {e support du BTa-
re—pisce. eur sur {a iable porie—piécs).
g}o miner ia difiérence entrle 1 el 2
brozhe s recth rle comparaleur sur 2. Diépl
roche ifi- usterje relaur sus 2. Dépla-
cation intérievre cer je support du comparalest sur ja
par rapport & la . - table porie~-pléce. Déterminer ia
table porte- différence entre 2 8t 3.
pitce, sur le plan
vertical,
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